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Beschreibunq 
VorrichtunQ und Verfahren zum Strenkftn 



Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Strecken 
eines in ein Webfach eingetragenen Scliussfadens, insbesondere fQr 
LufldQsenwebmaschinen. 

Schussfaden werden mit hohen Geschwindlgkeiten in ein Webfach eln- 
getragen. Aufgrund der Antriebskrafte und aufgrund der Bremskrafte am 
Ende des Webvorganges werden die SchussMden elastisch gedehnt. 
Aufgrund dieser Dehnung haben die Schussfaden die Neigung, nach 
Beenden des Schusseintrags in das Webfach zurQckzuspringen und 
dort Schlingen oder Schlaufen zu bilden. Derartige Schlingen oder 
Schlaufen bedeuten Webfehler. Um das ZurQckspringen zu verhindern 
werden Qbiichenfl/eise auf der der Eintragsseite gegenQberliegenden 
Seite des Webfaches sogenannte StreckdQsen angeordnet, die mit ei- 
nem Luftstrom den eingetragenen Schussfaden spannen und gestreckt 
halten. Dieses Spannen und Strecken kann noch dadurch unterstutzt 
werden, dass die sogenannten IHilfsblasdQsen oder StafettendQsen nach 
dem Schusseintrag noch Qber einen gewissen Zeitraum eingeschaltet 
bleiben. Um eine ausreichend hohe Kraft fur das Strecken aufzubringen, 
muss eine relativ gro&e Lange an Schussfaden von der StreckdQse auf- 
genommen werden. AuBerdem 1st der Luftverbrauch einer derartigen 
StreckdQse relativ hoch. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte Vorrichtung 
zum gestreckt halten eines eingetragenen Schussfadens zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird dadurch geI6st, dass auf der der Eintragsseite ge- 
genQberliegenden Seite eines Webfaches eine mittels einer Steuerein- 
richtung betStigbare Fadenklemme zum Klemmen des Schussfadens 
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vorgesehen ist, vor der - gesehen in Schussfadentransportrlchtung - 
eine mittels einer Steuerelnrichtung betatlgbare Einrichtung zum Aus- 
ienken des Schussfadens angeordnet Ist. 

Bei einer bevorzugten Weiterblldung wird vorgesehen. dass die Faden- 
klemme und die Einrichtung zum Auslenken auf der gleichen Seite. d.h. 
auf der der Eintragsseite gegenQberliegenden Seite eines Webfachs an- 
geordnet sind. Auf dieser Seite ist sonst die Gefahr des Entstehens von 
Schlingen oder Schlaufen besonders hoch. 

Mittels der Fadenklemme wird verhlndert, dass der eingetragene 
Schussfaden in das Webfach zurQckspringt. Da es in den meisten Fallen 
nicht meglich sein wird, den Schussfaden exakt In dem Moment zu 
klemmen, in welchem er seine Eintragsbewegung vollendet hat, sich je- 
doch noch nicht wieder zurQckbewegt hat. wird die Einrichtung zum Aus- 
lenken und Spannen vorgesehen. Diese stellt sicher, dass der Schuss- 
faden auch dann gestreckt gehalten wird. wenn er sich schon wieder ein 
Stock zurQck bewegt haben sollte. Auf diese Weise wird erreicht. dass 
die Spannung des Schussfadens Uber die Webbreite im wesentllchen 
gleich Ist, so dass eine gute Gewebequalitat erhalten wird. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird eine Einrichtung zum Er- 
kennen der Bewegung eines Schussfadens vorgesehen, deren Signal in 
Betatigungssignale fUr die Fadenklemme und die Einrichtung zum Aus- 
lenken umgewandelt wird. Da Unterschiede in der Eintragsbewegung 
der Schussfaden auftreten kdnnen, ist es vortellhaft. wenn die Betati- 
gung der Fadenklemme und der Einrichtung zum Auslenken in Abhan- 
gigkeit der erkannten Bewegung des Schussfadens erfolgt. da dann eine 
bessere zeitliche Abstimmung moglich ist. In weiterer vorteilhafter Aus- 
gestaltung der Erfindung wird vorgesehen. dass als Einrichtung zum Er- 
fassen der Bewegung des Schussfadens ein Detektor eines Vorspulge- 
rates dient. der die Anzahl der bei einem Schusseintrag abgezogenen 
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Windungen des Schussfadens erfasst. Damit wird das Signal auf der 
Eintragsseite ausgeldst, so dass auch bei sehr hohen Webgeschwindig- 
keiten ausreichend Zeit verbleibt, die Fadenbremse und die Einrlchtung 
zum Auslenken rechtzeitig zu betdtlgen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, dass die Gr6- 
Be der Ausienkkraft der Einrlchtung zum Auslenken des Schussfadens 
einstellbar, steuerbar oder regelbar ist. Damit ist einer Anpassung an 
Schussfaden mit unterschiedlichen Materialien moglich, um einen 
Schussfaden ausreichend zu strecken ohne ihn zu zerrelRen. Zu dem 
Zweck einer Anpassung an Schussfaden aus unterschiedlichen Materia- 
lien wird In weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass der 
Verlauf der Ausienkkraft wdhrend des Auslenkens des Schussfadens 
einstellbar ist. Es kann beispielsweise dadurch erfolgen, dass in weiterer 
Ausgestaltung der Erfindung wenigstens 2\Ne\ unabhdngig voneinander 
betdtigbare Einrichtungen zum Auslenken vorgesehen sind. Unabhdngig 
betStigbare Einrichtungen zum Auslenken kdnnen gegebenenfalls auch 
dann sinnvoll sein, wenn die Materialien von zwei aufeinanderfolgend 
einzutragenden SchussfSden so verschieden sind, dass fiir sie eine un- 
terschiedliche Ausienkkraft sinnvoll ist und diese unterschledllche Aus- 
ienkkraft durch Verandern der Einstellung der gleichen Vorrichtung nicht 
mdglich ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird ein Verfahren zum 
Strecken vorgesehen, bei welchem der Schussfaden wenigstens annS- 
hernd mit dem Ende des Eintragens auf der der Eintragsseite gegenO- 
berliegenden Seite geklemmt und dann durch Auslenken gespannt 
gehalten wird, bis er angeschlagen wird. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung der in der Zeichnung dargestellten AusfQh- 
rungsbeispiele und den UnteransprQchen. 
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Fig. 1 zeigt In schematischer Darstellung den Aufbau einer erfin- 
dungsgemSBen Vorrichtung fQr eine LuftdQsenwebmaschine, 

Fig. 2 eine Teilansicht der AusfUhrungsform nach Fig. 1 in grOfie- 
rem MaKstab, 

Fig. 3 eine Teilansicht einer abgewandelten Vorrichtung, 

Fig. 4 eine Teilansicht einer nochmals abgewandelten Vorrichtung, 

Fig. 5 ein Diagramm des Verlaufs einer Auslenkkraft w3hrend des 
Streckens eines eingetragenen Schussfadens und 

Fig. 6 eine Aussicht auf die Vorrichtung nach Figur 1 entgegen der 
Schussfadentransportrichtung . 

Bei einer LuftdQsenwebmaschine, wie sie in Fig. 1 teilweise dargestellt 
ist, wird ein Schussfaden 10 von einer nicht dargestellten Vorratsspule 
mittels eines VorspulgerStes 1 1 abgezogen und in mehreren Windungen 
auf eine Trommel dieses VorspulgerStes aufgewlckelt. Der Schussfaden 
10 wird in zwei Hauptblasdusen 12, 13 bereitgehalten. Zwischen dem 
VorspulgerSt 11 und den Hauptblasdusen 12, 13 ist eine Fadenbremse 
14 angeordnet. Der Schussfaden wird mittels der HauptblasdQsen 12, 
13 in ein Webfach eingeblasen, das im Berelch eines Webblattes 15 aus 
nicht dargestellten Kettfaden gebildet wird. Das Webblatt 15, das eine 
Vielzahl von in geringem Abstand nebeneinander angeordneten Lamel- 
len besitzt, bildet einen Schussfadentransportkanal 16. Hierzu sind die 
Lamellen in bekannter Weise mit einer U-fdrmigen Aussparung verse- 
hen, die zu dem Warenrand des nicht dargestellten Gewebes ofTen ist. 
Der Transport des Schussfadens 10 in dem Schussfadentransportkanal 
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16 wird mittels HilfsblasdQsen Oder StafettendQsen 17 unterstQtzt, die 
jeweils einen Blasluftstrom in den Sctiussfadentransportkanal 16 richten. 

Wenn ein Schussfaden 10 in das Webfach eingetragen wird, so wird ein 
Stift 18 an der Trommel des VorspulgerStes 11 geldst. Die HauptblasdQ- 
sen 12, 13 werden mit Druclduft beaufsclilagt. Ebenso werden die Sta- 
fettendQsen 17 gruppenweise nacheinander mIt Druclcluft beaufschlagt. 
Wenn der Schussfaden 10 die der Eintragsseite gegenOberliegende Sei- 
te des Webfachis erreicht, so wird dies von einem Schussfadendetelctor 
19 gemeldet. Bevor der Scliussfaden 10 das gegenOberliegende Ende 
des Webfaches erreicht, wird er bereits mittels der Fadenbremse 14 ab- 
gebremst. Die Betatigung der Fadenbremse 14 wird mittels eines Detek- 
tors 20 gesteuert. der die Anzahl der Windungen an Schussfaden zahit, 
die von der Trommel des Vorspulgerdtes 11 beim Eintragen des 
Schussfadens abgezogen werden. Das Eintragen der Schussfaden, d.h. 
das Offnen des Fadenstoppers 18, das EInschalten der Druclduftbeauf- 
schiagung der HauptblasdQsen 12, 13, das Beaufschlagen der Stafet- 
tendQsen 17 werden in bekannter Weise Qber eine Steuereinrichtung 21 
gesteuert, an welcher auch der Schussfadenwachter 19 angeschlossen 
ist, der die Ankunft eines Schussfadens auf der der Eintragsseite gege- 
nUberliegenden Seite meldet. 

Schussfaden bestehen Qblicherweise aus einem relativ elastischen Ma- 
terial. Aufgrund der hohen Arbeitsgeschwindigkeiten werden sie beim 
Eintragen in ein Webfach und insbesondere beim Abbremsen am Ende 
des Schusseintrages elastisch gedehnt. Diese elastische Dehnung ist 
Ursache dafQr, dass ein eingetragener Schussfaden die Tendenz hat, in 
das Innere des Webfachs, bzsiv. in das Innere des Schussfadentrans- 
portkanals 16 zurQckzuspringen. Er blldet dann in diesem Bereich 
Schlaufen, die zu einem Webfehler fQhren. 
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Urn dieses ZurQckspringen zu verhindern und urn den Schussfaden so 
2u halten, dass er In gestreckter Form an den Warenrand mit Hilfe des 
Webblattes 15 angeschlagen wird, jst eine Fadenklemme 22 vorgese- 
hen, die den eingetragenen Scliussfaden 10 auf der der EIntragsseite 
gegenOberliegenden Seite eines Webfaclies ergreift und klemmt. Da 
nicht sichergestelft ist, dass der eingetragene Schussfaden rechtzeitig 
ergriffen wird, d.h. wenn er nocli (ausreichend) gestreckt ist, ist auf der 
der EIntragsseite gegenOberliegenden Seite des Webfaches der Faden- 
klemme 22 noch eine EInrlchtung 23 vorgeschaltet, mit welcher der 
Schussfaden 10 ausgelenkt und damit gespannt wird. Die Fadenklemme 

22 und die EInrlchtung 23 sind so gestaltet und angeordnet, dass sle 
das Eintragen eines Schussfadens nIcht behlndern. Ihre einzelnen Ele- 
mente, die spater noch eriautert werden, sind in VerlSngerung und au- 
Berhalb der Kontur des Schussfadentransportkanals 16 angeordnet. Sle 
werden von der Steuereinrlchtung 21 so betStlgt, dass sle auf den 
Schussfaden 10 einwirken, wenn dieser eingetragen ist, und dass sle 
ihn rechtzeitig freigeben. wenn sich die Weblade mit dem Webblatt nach 
dem Anschlagen des Schussfadens an den Warenrand zurQckbewegt. 
Dadurch Ist es mdgllch, den Schussfaden 10 Qber die gesamte Breite 
des Webfaches unter weitgehend gleichmSssiger Spannung zu halten, 
so dass eine hohe Gewebequalltdt erzielt wird. 

Die Steuereinrlchtung 21 blldet ein Betatlgungssignal fur die Faden- 
klemme 22 und die EInrlchtung 23 in Abhanglgkelt von der detektlerten 
Bewegung des Schussfadens 10 belm Eintragen. Um eine ausreichende 
Zeltspanne fQr die Betatlgung des Fadenklemme 22 und der EInrlchtung 

23 zu haben, wird die Bewegung des Schussfadens 10 aiif der EIntrags- 
seite detektlert. Bei dem AusfQhrungsbelsplel geschieht das mittels des 
Detektors 20, der die wahrend des Schussfadenelntrags von der Trom- 
mel des Vorspulgerates 1 1 abgezogenen WIndungen zShlt. Bevorzugt 
blldet die Steuereinrlchtung 21 das Betatigungsslgnal fOr die Faden- 
klemme 22 und die EInrichtung 23 In Abhanglgkelt von dem Signal, das 



wo 2004/0590SS 



7 



PCT/EP2003/013338 



der vorletzten abgezogenen WIndung entspricht. Der Beginn und das 
Ende des Betatigens der Fadenbremse 22 und der Einrichtung 23 ist 
Qber die Steuereinrichtung 21 einstellbar, um eine Anpassung an das 
Material der Schussfaden und / Oder die Art der Gewebebindung vorzu- 
nehmen. 

Bei dem AusfCiiirungsbelspiel nach Fig. 1 und 2 sind als Betdtigungsvor- 
riclitungen fOr die Fadenl^lemme 22 und die Einrichtung 23 pneumati- 
sche Kolben-Zylindereinheiten 24, 25 vorgeselien. die sehr l<urze 
Schaltzeiten haben, da zwisctien dem Anfang und Ende des Betatigens 
nur relativ kurze Zeitspannen zur VerfQgung stelien, die in der GroBen- 
ordnung von 20 ms liegen. Die Kolben-Zylindereinheiten 24, 25 des Aus- 
fQhrungsbeispiels sind in beiden Richtungen mit Druckluft angetrieben, 
so dass keine RQckstellfedern vorhanden sind. 

Der Anfang und das Ende des Betatigens der Fadenklemme 22 und der 
Einrichtung 23 wird von der Steuereinrichtung 21 bestimmt, die Qber 
Magnetventile 26, 27 die Druckluftversorgung zu den Kolben- 
Zylindereinheiten 24, 25 steuert. Die Magnetventile 26, 27 sind bevor- 
zugt 5/3-Wege-Ventile. 

Als Druckluftquelle dient ein Druckluftreservoir oder Drucklufttank 28, in 
dem Druckluft mit relativ hohem Druck gespeichert wird, beispielsweise 
6 bar. Die Kolben-Zylindereinhelt 24 der Fadenklemme 22 wird direkt mit 
dem hohen Druck Ober das Ventil 26 versorgt. so dass fOr die Faden- 
klemme 22 sehr kurze Schaltzeiten errelchbar sind. Die Kolben- 
Zylindereinheit 25 der Einrichtung 23 zum Auslenken wird dagegen mit 
einem varilerbaren Druck beaufschlagt. Dabel wird ein Druckveriauf an- 
gestrebt, wie er beispielsweise in Fig. 5 dargestellt ist. Zu Beginn der 
Betatlgung wird die Kolben-Zylindereinheit 25 der Einrichtung 23 mit ei- 
nem hohen Druck beaufschlagt, um die Bewegung mdglichst schnell 
auszuldsen. Danach wird der Druck auf einen geringeren Wert reduziert. 



wo 2004/059055 



8 



PCT/EP2003/013338 



SO dass die Kraft reduziert ist, mit welcher der Schussfaden 10 gespannt 
gehalten wird. Gegebenenfalls wird dann gegen Ende des BetStigens 
noch einmal eine Druckerhohung vorgenommen. Bei dem AusfQhrungs- 
beisplel nach Fig. 1 wird der in Fig. 5 dargesteiite Druckveriauf dadurch 
erreicht. dass dem IVIagnetventil 27 ein Drosselventii 29 und ein kleines 
Reservoir 30 vorgeschaltet sind. Solange das IVIagnetventil 27 die Lei- 
tung in Ausfahrriciitung zu der Kolben-Zylindereinhelt 25 sperrt, baut 
sich in dem kleinen Reservoir 30 ein Druck auf, der im wesentlichen den 
Druck in dem Drucklufltank 28 entspricht. Stellt das Magnetventil 27 in 
Ausfalirrichtung die Verbindung zu der Kolben-Zylindereinheit 25 her, so 
wird diese kurzzeltig mit dem vollen Druck beaufschlagt, bis das Reser- 
voir 30 soweit geleert ist, dass es mit dem von dem Drosselventii 29 ge- 
drosselten Druck nachgefOilt wird. Dadurch erglbt sIch der in Fig. 5 mit 
de durchgezogenen Linle dargesteiite Druckveriauf, d.h. die Betdtigung 
beginnt mit einer Druckspltze, wonach sich der Druck auf den gedrossel- 
ten Wert reduziert. Die Drosselung des Drosselventils 29 ist vorzugswei- 
se Qber eine Eingabeeinrichtung und die Steuereinrichtung 21 einstell- 
bar. um eine Anpassung an unterschiedliche Materiallen der SchussfS- 
den und / oder auch an unterschiedliche Gewebebindungen vorzuneh- 
men. Die Drosselstellung des Drosselventils 29 kann auch wShrend des 
Webens verstellt, gesteuert oder geregelt werden. 

Wenn die in Fig. 5 gestrichelt gezeigte zweite Druckspltze gegen Ende 
der Betatigung der Einrichtung 23 gewOnscht wird, d.h. eine erhohte 
Auslenkkraft, so wird das gemali dem AusfOhrungsbeispiel nach Fig. 1 
dadurch erreicht, dass die Steuereinrichtung 21 mittels eines Elektro- 
magnetventlls 31 der Kolben-Zylindereinheit 25 eine zweite Druckluftzu- 
fuhr zuschaltet. Dem als Absperrventll ausgebildeten Elektromagnetven- 
tii 31 ist ein einstellbares Drosselventii 32 vorgeschaltet, das auf einen 
h6heren Druckwert als das Drosselventii 29 eingestellt Ist. Das BetStlgen 
des Magnetventils 31 kann von der Steuereinrichtung 21 eIner vorgege- 
benen Einstellung einer Zeltspanne oder einer Winkelposition der 
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Hauptwelle der Webmaschlne erfolgen. Bei dem AusfQhrungsbeispiel 
nach Fig. 1 und 2 ist jedoch vorgesehen, dass ein Positionsdetektor 33 
dem Kolben der Kolben-Zylinderelnheit 25 der Einrichtung 23 zugeord- 
net ist, der abhangig von der Position des Kolbens Oder In einer vorbe- 
stimmten Position ein Signal gibt, das die zweite Druckspitze veranlasst. 

Der Anfang und das Ende des Betatigens der Fadenklemme 22 und der 
Einrichtung 23 kann in vorgegebenen Zeitspannen nach dem Signal des 
Detektors 20 erfolgen. Bevorzugt wird jedoch der Anfang und das Ende 
des Betatigens auch In Abhanglgkeit von den Winkelpositionen a der 
Hauptwelle der Webmaschlne bestimmt, da auch die Bewegung der 
Weblade und damit des Webblattes 15 diesen Winkelpositionen zuge- 
ordnet ist. Um das Betatigen einzustellen, kann auch die Zeitspanne be- 
rOckslchtlgt werden, die zwischen der Ankunft des Schussfadens bei 
dem Schussfadenwachter 19 und dem Signal des Detektors 20 llegt. 

Die Elemente der Fadenklemme 22 und der Einrichtung 23 sind auf der 
Weblade der Webmaschlne angeordnet, die das Webblatt 15 trSgt. Die 
Anordnung Ist dabel so vorgenommen, dass alle Elemente in der Ruhe- 
stellung auBerhalb der Kontur des Schussfadentransportkanals llegen, 
wie das aus FIgur 6 zu erkennen Ist. WIe aus Fig. 2 zu ersehen ist, be- 
findet sich ein stationares Klemmteil 34 oberhalb des Schussfaden- 
transportkanals 16. Die Kolben-Zylindereinheit 24 ist soweit unterhalb 
des Schussfadentransportkanals angeordnet, dass das aulierste Ende 
des Kolbens 35 in der Ruhestellung sich unterhalb des Schussfaden- 
transportkanals 16 befindet. Die Kolben-Zylindereinheit 25 Ist ebenfalls 
derart unterhalb des Schussfadentransportkanals 16 angeordnet, dass 
sich der Kolben 36 In der Ruhestellung vollstandig unterhalb des 
Schussfadentransportkanals 16 befindet. Zu der Einrichtung 23 gehSren 
zwel Umlenkelemente 37, 38. die oberhalb des Schussfadentransport- 
kanals 16 angeordnet sind. Der Kolben 36 ist mitsamt dem Schussfaden 
10 in den Bereich zwischen den belden Umlenkelementen 37, 38 hin- 
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elnbewegbar, und nimmt den Schussfaden 10 mit. Der Auslenkweg des 
Schussfadens 10 entspricht daher dem doppeiten des Weges des Kol- 
bens 36. 

Wie in Fig. 2 weiter dargestellt ist. kann der Fadenklemme 22 ein weite- 
rer Schussfadenwdchter 39 nachgeordnet werden. Des weiteren kann 
am Ende des Sciiussfadentransportkanals 16 noch eine StreckdOse 40 
angeordnet sein, die aus einer unterliaib des Schussfadentransportka- 
nals 16 angeordneten BlasOffnung einen Druckluftstrahl zusammen mit 
dem Ende des Schussfadens In einen lotrecht zu dem Schussfaden- 
transportkanal 16 verlaufendes, oberhalb des Schussfadentransportka- 
nal 16 angeordnetes Rolir einblast. Bei einer abgewandelten AusfQh- 
rungsform sind das Rohr und die Blasoffnung sclirdg Oder parallel zum 
Schussfadentransportkanal 16 ausgerichtet. 

Wenn ein graiierer Auslenkweg bendtlgt wird, um den Schussfaden aus- 
reichend auszulenken und zu spannen, kdnnen zwei Einrichtungen 23 
und 23' zum Auslenken des Schussfadens hintereinander angeordnet 
werden. Die Einrichtung 23' besitzt dann ebenfalls eine Kolben- 
Zylindereinhelt 25', deren Kolben zwischen zwei stationSren Umlenk- 
elementen 37 und 37' nach oben bewegbar ist. Eine zweite Einrichtung 
23' zum Auslenken eines eingetragenen Schussfadens kann auch dann 
sinnvoll seIn, wenn die Webmaschine sehr schnell lauft und Schussfa- 
den aus sehr unterschiedlichem Material hintereinander eingetragen 
werden mQssen. In diesem Fall mOsste die Kolben-Zylindereinheit 25' 
mit einem eigenen Magnetventil und einer eigenen Druckversorgungslei- 
tung ausgerustet sein. die unabhdngig von der Steuereinrichtung 21 an- 
steuerbar ist. 

Wenn es nur darum geht, einen mOgllchst gro&en Weg fQr die Auslen- 
kung vorzusehen. so kann die Einrichtung 23" gemSB Fig. 4 vorgesehen 
werden. Bei dieser Einrichtung 23" Ist die Kolben-Zyllnderelnheit 25" mit 
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einem gabelformigen Kolben 41 versehen, dessen beide Zinken zwi- 
schen die Umlenkelemente 37', 37 und 38 hineinbewegbar sind. 

Anstelle der pneumatischen Kolben-Zylindereinhelten 24 Oder 26, deren 
Krafte gut einstellbar sind, sind auch andere Betdtigungselemente fOr 
die Fadenklemme 22 und die Einriclitung 23 zum Auslenken und Span- 
nen einsetzbar. Als Betatigungselemente kSnnen elektrischie Motore, 
insbesondere Unear-l\^otoren Oder Proportionaimotoren Oder alinliche 
elektromagnetisclie Antriebe, deren Kraft Oder Drehmoment, das die 
Austenkkraft bestimmt, von der zugefQIirten Energie abhangig ist, Ver- 
wendung finden. FQr die Fadenklemme 22 kann auch ein elektromagne- 
tisclier Antrieb vorgesehien werden. Es ist auch moglich als Einrichtung 
zum Auslenken und Spannen eines Schussfadens eine oder mehrere 
BlasdQsen vorzusehen, die einen Schussfaden zwischen Umlenkele- 
mente hineinblasen und dabei auslenken und spannen. 

Um die Bewegung der Kolben-Zylindereinhelten 24, 25 zu beschleuni- 
gen ist es mOgllch, die jeweils als RQckfQhrleltung dienende Leitung mlt- 
tels der Magnetventile 26, 27 nicht mit der Atmosphdre zu verbinden 
sondern an eine Absaugung anzuschliefien. 

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung gestattet es auch, das Beheben ei- 
nes Schussfadenbruches, beispielsweise nach der DE 37 30 480, ohne 
Behinderung durchzufUhren. Fur dieses Beheben eines Schussfaden- 
bruches wird die Vorrichtung nicht betatigt, so dass aiie Elemente sich in 
einer Position befinden, in welcher sich ein Schussfaden frei durch den 
Schussfadentransportkanal 16 bewegen kann. 

Um zu erreichen, dass die Schussfaden mit gleichen LSngen au&erhalb 
des Gewebes enden, wird eine Schussfadenschere unmittelbar nach 
dem Schussfadenwdchter 19 vorgesehen. 
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Bei den bisher geschilderten AusfUhrungsbeispielen ist die EInrlchtung 
23, 23' Oder 23" jeweils auf der der Eintragsseite gewandten Seite des 
Webfaches angeordnet worden, d.h. auf der dem Vorspulgerdt 11 ab- 
gewandten Seite. Es ist jedoch aucli mdglich, eine Einrichtung zum Aus- 
lenlcen auf der Eintragsseite anzuordnen. Hierzu kann auch die auf der 
Eintragsseite vorhandene Fadenbremse 14 eingesetzt werden, die so 
gesteuert wird, dass sie nach dem Betatigen der Fadenlclemme 22 den 
eingetragenen Schussfaden auslenict. Die Fadenbremse liat ein ver- 
stellbares Umlenlcelement 42, dass zwischen zwer stationare Umlenl<- 
elemente 43 hineinbewegbar ist. 

Wenn zwei Gewebebahnen nebeneinander auf der gleiclien Webma- 
scliine gewoben werden, so kann eine Einrichtung zum Auslenken zwi- 
schen beiden Gewebe angeordnet werden. Die Einrichtung zum Austen- 
ken kann im Prinzip an beiiebiger Stelle zwischen dem Fadenstopper 18 
und der Fadenklemme 22 angeordnet werden. 

Es kdnnen auch mehrere Einrichtungen zum Auslenken des Schussfa- 
dens eingesetzt werden, belspielsweise die in Figur 1 dargestellte Ein- 
richtung 23 und die ebenfalls In Figur 1 dargestellte Fadenbremse 14 als 
Einrichtung zum Auslenken. Mittels mehrerer Einrichtungen zum Aus- 
lenken ist es mdgllch, innerhalb sehr kurzer Zeit auch grdliere Faden- 
Idngen aufzunehmen. 
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Patentansprfiche 

Vorrlchtung zum Strecken eines in ein Webfach eingetragenen 
Schussfadens (10) insbesondere fOr LuftdOsen-Webmaschinen, 
dadurch gekennzelchnet, dass eine mittels einer Steuereinrichtung 
(21) betatigbare Fadenklemme (22) zum Klemmen des Schussfa- 
dens (10) vorgesehen ist, vor der - gesehen in Schussfadentrans- 
portrichtung - eine mittels elner Steuereinrichtung (21) betatigbare 
EInrichtung (14, 23. 23', 23") zum Auslenken des Schussfadens 
(10) angeordnet Ist. 

Vomchtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzelchnet, dass die 
Fadenklemme (22) und die EInrichtung (23. 23', 23'') auf der glei- 
chen Seite nebenelnander angeordnet sind. 

Vorrlchtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzelchnet, 
dass wenigstens eine EInrichtung (20) zum Erkennen der Bewe- 
gung eines Schussfadens (10) vorgesehen ist, deren Signal In Be- 
tatlgungsslgnale fUr die Fadenklemme (22) und die EInrichtung 
(14, 23, 23', 23") zum Auslenken umgewandelt wird. 

Vomchtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet. dass ais 
Ernrichtung zum Erfassen der Bewegung des Schussfadens (10) 
ein Detektor (20) eines Vorspulgerates (11) dient, der die Anzahl 
der bel einem Schusseintrag abgezogenen Windungen des 
Schussfadens (10) erfasst. 

Vomchtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass die GrdfSe der Auslenkkraft der Einrlchtung (14. 23. 
23', 23") zum Auslenken des Schussfadens (10) einstellbar, 
steuerbar oder regelbar Ist. 
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6. Voriichtung nach einen der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Verlauf der Auslenkkraft der Einrichtung (14, 
23, 23', 23") zum Auslenken des Schussfadens einstellbar oder 
regelbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwei oder mehr Elnrichtungen (14, 23, 23', 23") 
zum Auslenken zwischen eInem Fadenstopper (18) und der Fa- 
denklemme (22) vorgesehen sind. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wenigstens zwei unabhangig voneinander betatig- 
bare Einrichtungen (14, 23, 23') zum Auslenken des Schussfa- 
dens vorgesehen sind. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Beginn und / oder das Ende der Betdtigung der 
Fadenklemme (22) verdnderbar sind. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Beginn und / oder das Ende der Betatigung der 
Einrichtung (14, 23, 23', 23 ") zum Auslenken des Schussfadens 
(10) verSnderbar sind. 

11. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Fadenklemme (22) und die Einrichtung (14, 23, 
23', 23") zum Auslenken des Schussfadens auf einer Weblade 
der Webmaschine angeordnet sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Weblade ein Webblatt (15) mit einem Schussfadentransportkanal 
(16) tragt, und dass die Fadenklemme (22) und die Einrichtung 
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(14, 23, 23', 23") zum Auslenken in VerlSngerung des Schussfa- 
dentransportkanals angeordnet sind. 

13. Vorrlchtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Elemente (36, 37. 38, 36'. 37'. 42. 43) der Einrichtung (14, 23, 
23'. 23") zum Auslenken und die Elemente (34, 35) der Faden- 
klemme (22) in der Ruhestellung au&erhalb der Kontur des 
Schussfadentransportkanals (16) angeordnet sind. 

14. Vorrlchtung nach einem der AnsprQche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Einrichtung (23, 23', 23") zum Auslenken als 
Betdtigungsvorrichtung wenigstens eine pneumatische Kolben- 
Zylindereinheit (25. 25', 25") enthSlt. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kolben (36, 36'. 41) der Kolben-Zylindereinheit (25, 25', 25") in 
beiden Richtungen mit Druckluft antreibbar ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14 Oder 15. dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Einrichtung (33) zum Erfassen der Position des Kolbens 
(36) der Kolben-Zyllndereinheit (25) der Einrichtung (23) zum Aus- 
lenken vorgesehen ist. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 14 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Mittel vorgesehen sind, die die Hahe des Dru- 
ckes und / Oder den zeitlichen Verlauf des Druckes bestimmen, 
der der Kolben-Zylindereinheit (25, 25'. 25") der Einrichtung (23. 
23', 23") zum Auslenken zugefQhrt wird. 



18. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 14 bis 17, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Kolben-Zylindereinheit (25) der Einrichtung 
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(23) zum Auslenken Qber ein Schaltventil (31) wahlweise an we- 
nigstens zwei ZufQhrleitungen fOr Druckluft anschlieUbar ist 

19. Vorrlchtung nach einem der AnsprUche 1 bis 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass als Betatigungseinrichtung fQr die Fadenklemme 
(22) eine pneumatische Kolben-Zylindereinheit (24) vorgesehen 
ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19. dadurcli gekennzeiciinet, dass der 
Kolben (35) der Kolben-Zylindereinheit (24) in beide Richtungen 
mit Druckluft antreibbar ist. 

21. Verfahren um Strecken eines Schussfadens nach dem EIntragen 
In ein Webfach einer Webmaschine, insbesondere eine LuftdQ- 
senwebmaschine, dadurch gekennzeichnet, dass der Schussfa- 
den wenigstens ann^hernd mit dem Ende des Eintragens auf der 
einen Eintragsseite gegenOberliegenden Seite geklemmt und dann 
durch Auslenken gespannt gehalten wird, bis er angeschlagen 
wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schussfaden mit eIner Kraft ausgelenkt wird, deren GrdSe steuer- 
bar Oder regelbar ist. 



23. Verfahren nach Anspruch 21 Oder 22, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schussfaden an mehreren Stellen ausgelenkt wird. 
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